Name:

Klasse: Datum: Blatt 1/1

1. Benennen Sie die dargestellte Steuerungsart.

Vorschub-
richtung

Vorschubrichtung

Vorschubrichtung

2

Punktsteuerung

Streckensteuerung

Bahnsteuerung

2. Bei den automatisierten Werkzeugmaschinen unterscheidet man zwei Grundkonzeptionen automatisierter
Bearbeitungstechnik. Nennen Sie diese.

Stationdrbearbeitung und Durchlaufbearbeitung

a) Wie unterscheiden sich die beiden Bearbeitungstechniken?

Bei der Stationarbearbeitung wird das Werkstiick der Maschine zugefiihrt, fest gespannt und von

unterschiedlichen Bearbeitungsaggregaten am Ort bearbeitet.

Bei der Durchlaufbearbeitung werden die Werkstiicke durch Vorschub den unterschiedlichen

Bearbeitungsaggregaten im Durchlauf zugefiihrt.

b) Geben Sie flr beide Bearbeitungstechniken zwei Beispiele an.

Stationarbearbeitung

Durchlaufbearbeitung

CNC-Bearbeitungszentrum

Kantenanleimmaschine

Plattenaufteilsigen

Vierseitenhobelmaschinen
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2.4 Werkzeugberechnungen

Name: Klasse: Datum: Blatt 3/6

Schnittgeschwindigkeit

1. a) Das Sageblatt an der Tischkreissage hat einen Durchmesser von 30 cm. Die Drehzahl betragt
9000 1/min. Wie groB ist die Schnittgeschwindigkeit?

L d(m)-7-n(1/min) 0,53 m- 79000 1/min
’ 60 (s/min) 60 slmin

=14137"
S

b) Da das Sageblatt HW Schneiden besitzt, wird eine Schnittgeschwindigkeit von ca. 80 m/s empfohlen.
Einstellbar sind 6000, 9000 und 12000 1/min. Was ist zu tun? Weisen Sie ihre Aussage mathe-
matisch nach.

Drehzahl verringern

» d(m)- - n(1/min) Rz (m/s)- 60 (s/min) L &0 mls- 60 s/min
60 (s/min) d(m)-m 05m-m

Es wird eine Drehzahl von 6 000 1/min eingestellt.

=5095,54 1/min

c

c) Wie groB ist die neue Schnittgeschwindigkeit?

—d(m)-c-n(1min) 0,5m-7-6000 1/min
60 (s/min) 60 s/min

c

m
=94,25—
S
d) Welche Méglichkeit besteht, um sich der empfohlenen Schnittgeschwindigkeit weiter zu néhern?

(Weisen Sie dies mathematisch nach.)

Wahl eines kleineren Sdgeblattes
L d(m)-71t-n(1/min) o 4o (mls)+60(s/min) _ 80 mls-60 simin

6 =0.25m
60 (s/min) - n(1/min) 7t- 6 000 (1/min)
L 0,25m-1-6000 1/min =75,54E
60 slmin 5
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5.1 Zeichnungserstellung

Name: Klasse: Datum: Blatt 5/6

Mobelklappe und Schiebetiiren

1. Wahlen Sie geeignete Werkstoffe und ergadnzen Sie die Schraffuren und Beschriftungen.
Zeichnen Sie die Schreibklappe im gedffneten Zustand mithilfe von Umrisslinien ein.

TEGR 0,6 x

P2 (19)
ACPS 0,6 x b
O
Val
P2 (19) ™
ACPS 06 x o
[T
P2 (19) j /
x TMSP 0.6 - ] A TEGR O ———
P2 (19)
B 72 Sea AR
PR (13

x TMSP 0,6

2. Um die Schreibplatte zusatzlich zu halten, sind zwei Klappenhalter zu montieren. Fertigen Sie eine
mafBstabsgerechte Skizze an und ermitteln Sie das MaB D (siehe Montagezeichnung). Das InnenmaRB h
soll 50 cm, der Abstand des Beschlages von der Unterkante der oberen Deckplatte 10 cm betragen.

100

I\: I
N
o

5o
\%o
&

D M 1:10
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5.5 Anschlagarten und Mébelhange

Name: Klasse: Datum: Blatt 1/4

Topfscharniere

1. Aus welchen Elementen bestehen Topfscharniere?

Topf

Montage-Kreuzplatte Gelenkarm

2. Die Justierung erfolgt in unterschiedlichen Richtungen Uber Stellschrauben an Montageplatte und Gelenk-
arm.
Beschriften Sie die Abbildung, indem Sie die moéglichen unterschiedlichen Justierungen eintragen.

Auflagenverstellung

Tiefenverstellung

Hohenverstellung

Exzenter-Hohenverstellung

3. Von welchen Faktoren ist die Anzahl der Topfscharniere pro Tir abhangig?

Die Anzahl der Topfscharniere pro Tiir ist vom Werkstoff, der Masse und den Maflen der Tiir abhéngig.

4. Nennen Sie mindestens zwei Varianten von Topfscharnieren.
« mit gekropftem Gelenkarm fiir einliegende oder aufliegende Tiiren
« mit 165° Offnungswinkel
« fiir Tiiren, die nicht im rechten Winkel auf dem Korpus aufliegen
o fiir Glastiiren
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Name: Klasse: Datum: Blatt 2/4

1. Wie lautet die Definition des Begriffes ,,E-Modul”?
Das E-Modul (Elastizitatsmodul) ist ein Materialkennwert, der den Zusammenhang zwischen der
Dehnung und der Spannung eines Werkstoffes beschreibt. Dabei wird ein eingespannter, meist
stangenformiger Werkstoff bis zum Bruch gezogen und die Werte werden in einem Spannungs-
Dehnungs-Diagramm erfasst.

2. a) Mit welcher Kraft F; kann die Kante der Tischplatte héchstens
vertikal belastet werden, ohne zu kippen?
b) Wie viel kg entspricht dies?

geg.: Gewichtskraft Platte f;; = 200 N
Gewichtskraft Saule F, = 60 N
Gewichtskraft FuB Fiz = 200 N

ges.: g F
Losung:
a) Fu+Fp+Fs=F,  200N+60N+200N=460N
F,=460N i A
i lg [1
Momentengleichung M., = M, 02 B oo
Fg . Ig = F1 . I1 Krafteplan
Fi=F- 1] F,=460N-0,2m/0,25m= 365N
F1 = 368 N
b) 36,86kg
3. Welche horizontale Kraft muss das obere Tirband
aufnehmen? (Masse des Tirblattes = 40 kg) R
<
Losung:
F,=m.g=40kg-10mis* = 400N s
F,=400N;/,= 0,26 m;},=0,6m e 5 F
7 g
N Ig
Momentengleichung M., = M; s h geeen

g gegen

Fg‘lg= Fh'lh
F=F-lk  F,=400N-0,26m/0,6
FR=1733N
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5.9 Gestaltung

Name:

Klasse:

Datum:

Blatt 13/14

Raumliche Darstellungen - Fluchtpunktprojektion

1. Im Gegensatz zur Zentralprojektion werden bei der Darstellung von Mébeln, um eine Tiefenwirkung zu

erhalten, Fluchtpunktprojektionen verwendet.

Zentralprojektion

2-Fluchtpunktprojektion

Fuhren Sie die begonnene Fluchtpunkt-Konstruktion weiter. Zeichnen Sie auch die verdeckten Korper-

kanten ein.

Fluchtpunkt 1

.Aughohe”

Fluchtpunkt 2

Hohe

Bildebene

handwerk-technik.de
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Name:

Klasse: Datum:

Blatt 1/3

1.

Ordnen Sie den Begriffen die Nummern aus der Darstellung zu.

Antrittstufe 3
b = Gesamtstufenbreite 10
a = Auftritt 8
Antrittpfosten 1
Freiwange 6
u = Unterschneidung 13
d = Stufendicke 7
oberes Wangenbesteck 2
Austrittstufe 5
H = Geschosshdhe 12
Wandwange 4
L = Lauflange 11
s = Steigung 9

2. Wie nennen sich die dargestellten Treppenformen?

94

einldufige gerade Treppe

linkslaufige Treppe mit
Halbpodest

gewundene Treppe

rechtsliufige Treppe mit

Viertelpodest

linkslaufige Treppe mit
Viertelpodest

Spindeltreppe
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9.3 Wandtemperaturverlauf

Name: Klasse: Datum: Blatt 1/1

1. Welche Schichten werden durch die Schraffuren dargestellt?

_ Temperatur-
+20°C o’ verlaufskurve
=
+10°C o
@ &
+0°C o
o
-10°C
mﬁ
d| d, ds d,
Luftgrenzschicht, 1 1 Luftgrenzschicht,
auBBen Bauteil innen
Putz, Luft, Dammung, Stahlbeton
2. Woflr stehen R, Ry, Ry und R?
R: Warmedurchlasswiderstand R:: Warmedurchgangswiderstand
R:: Ubergangswiderstand innen R..: Ubergangswiderstand aufien

3. Beschreiben Sie den Temperaturverlauf im dargestellten mehrschichtigen Bauteil.
Die Temperatur féllt von +20° auf —10° ab.
Aufgrund der unterschiedlichen Materialien wird die Warme unterschiedlich gespeichert.
Der Linearverlauf fallt unterschiedlich aus.

4. Warum fallt der Temperaturverlauf in den Luftgrenzschichten kurvenférmig leicht ab?
Raumtemperatur trifft auf kiihlere Wand, wirmere Wand trifft auf kiihlere AuBenluft

5. Aus welchem Grund ist der Temperaturverlauf in der Dammschicht sehr steil?

Die Wand speichert die Warme aufgrund der Dammschicht und ist relativ warm.
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12.3 Fensterquerschnitt

Name: Klasse: Datum: Blatt 1/1

1. Zeichnen Sie die fehlenden Schraffuren ein. Beschriften Sie die obere Abbildung.

Scheibendicken: .
- auBBen 2x4mm im Verbund Komprlband
- innen 6mm
Weichverglasung '
[
yA o
77"‘%77"%77'\ i
o ~
~~ [ee)
~
P
(o]
Ul
Schwergasfiillung zweite Dichtung
Schaumstoffprofil
elastischer Dichtstoff
IV 84 — Seitlicher Fensterquerschnitt
7 =15°
>15° T /
|||III 90/78/}/ | | Fl_uge[_
rh Il | rahmen
~ |
v / - I |
asser- -7 .
abreif3nut mt// =
| ! -
| | ™
>15° ! \ |
- ' | 216
| | |

Blendrahmen unten

-

IV 92 — unterer Fensterquerschnitt

2. Leiten Sie die Nenn- und Mindestdicke von den dargestellten Profilquerschnitten ab.
IV 78 — Nenndicke = 78 mm Mindestdicke = 76 mm

IV 92 — Nenndicke = 92 mm Mindestdicke = 90 mm
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13.2 Tirabschluss

Name: Klasse: Datum: Blatt 1/1

1. Erstellen Sie das Mindmap zur Fragestellung. Welche Anforderungen werden an Eingangstiiren gestellt?

Widerstandsfihigkeit
o 'an o ..Ig o aee Sicherheit gegen Einbruch
mechanische Krifte \ /

Anforderungen an
Eingangstiiren

Schut Kilte,
chutz vor "a € / \ Gebrauchsdauerhaftigkeit
Regen und Larm

2. Ergénzen Sie die Darstellung eines unteren Tirabschlusses, indem Sie die unteren Begriffe zuordnen.
innen auBen

Bodenschiene thermisch Dichtstofffuge mit

getrennt Vorlegeband

: . Bodenbela
Dichtstofffuge mit g
Vorlegeband Verbundestrich

Rohbeton — Podest

Fulbodenbelag
Estrich
Dammung zum
unbeheizten Beton
innere Abdichtung mit
Anschluss zur Rohdecke Diammstreifen dufere Folienabdichtung
innere Abdichtung mit Anschluss zur Rohdecke Dammstreifen auBere Folienabdichtung
Rohbeton — Podest Verbundestrich Dammung zum unbeheizten Beton Estrich
FuBbodenbelag Dichtstofffuge mit Vorlegeband Bodenbelag Dichtstofffuge mit Vorlegeband

Bodenschiene thermisch getrennt
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